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Горизонтальный хонинговальный станок, шпиндель которого расположен параллельно 
рабочей поверхности. 
Особенностью обработки является то, что заготовка находится в плавающем состоянии, 
но собственный вес заготовки не полностью компенсирован. 
Небольшие горизонтальные хонинговальные станки подходят для хонинговки диаметров 
менее 30 мм и деталей весом не более 1,5 кг.
Большие горизонтальные хонинговальные станки специально разработаны для обработки 
различных деталей длиной более 1000 мм, максимальная длина может достигать 
12000 мм, а диаметр отверстия превышает 25 мм. 
Особенность обработки заключается в том, что Хонинговальный шпиндель находится 
в плавающем состоянии, а собственный вес хонинговального шпинделя сбалансирован.

Функции:

Внутренний диаметр хонингования: ø50–400 мм/специальный: ø1000 мм.

Максимальная длина хонингования может достигать 12000 мм.

Скорость сервопривода: 1-40 м/мин.

Система управления: ЧПУ.

Все оси имеют электрический привод.

Цифровой индикатор положения хода.

Цифровой индикатор скорости хода

Цифровой дисплей скорости шпинделя.
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✓ Разработка технологии с нуля

 Шефмонтаж. Пусконаладка✓

Посещение завода в Китае✓ 

 Обучающие курсы для операторов✓

Посещение производства заказчиков в Беларуси✓ 
    и СНГ
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Возможна оплата и поставка от компании в РФ

Процесс грубого и тонкого хонингования можно выполнить за один установ. 
Станок подходит для хонингования небольших отверстий с тонкими 
инструментами, отверстий малого диаметра и обработки глубоких отверстий.
Шпиндель грубого и тонкого хонингования приводится в движение 
серводвигателем. Все компоненты главного вала оснащены плавающими 
конструкциями. Все хонинговальные головки приводятся в движение 
механическими направляющими с ШВП. Между стадиями грубого и тонкого 
хонингования производится автоматическое измерение, обеспечивающее 
соответствие техническим требованиям деталей после окончательного 
хонингования.

Внутренний диаметр хонингования: ø5–40/ø40–180.

Максимальная длина хонингования:  >1200 мм
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